ACEROS CREA

LAMINA GALVANIZADA

La lamina galvanizada se encuentra total-
mente cubierta por una capa de zinc que
la protege de la corrosion. Se trata, por lo
tanto, de una lamina que presenta mayor
resistencia frente a distintos factores am-
bientales y que alcanza un tiempo de vida
util superior al de otras piezas de acero que
no cuentan con ningun acabado especial.

dalipre D 0
in mm | 3 4 3Ix6' | Ix8 | 3x10'|3x12|4x8 | 4x10

10 | 01359 | 345 | 2477 | - | 271 | 4533 | 6044 | 7555 | 90.66 - - G

12| 01061 | 269 | 1932 |2576| 2115 | 3536 | 475 | 5893 | 70.72 | 6286 | 7858 G

14 00762 | 194 | 13.87 | 1850 | 1518 | 2538 | 33.84 | 4230 | 5076 | 4512 | 5640 G, P
16 | 00613 | 156 | 1115 | 14.87 | 1220 | 2040 | 2720 | 3400 | 4080 | 3627 | 4533 GP
18 [ 00493 | 125 | 897 | 196 | 982 | 1642 | 2189 | 2737 | 3284 | 2919 | 3649 GPZA
20 | 00374 | 095 | 680 | 891 | 744 | 1244 | 1659 | 2073 | 2488 | 2212 | 2764 G,PZA
22 | 00314 | 080 | 564 | 761 | 624 | 1043 | 1391 | 1738 | 20.86 | 1854 | 2318 G,PZA
240024 | 057 | 42 | 56 | 444 | 743 991 | 1238 | 1486 | 1321 | 1651 GPZA
26 | 00194 | 049 | 352 | 469 | 385 | 644 | 859 | 1073 | 1288 | 145 | 1431 GPZA
28 | 00164 | 042 | 297 | 396 | 325 | 544 | 725 907 | 1088 | 967 | 1209 GPZA
30 | 00135| 034 | 244 | - | 267 | 447 | 596 | 745 | 894 - - GPZA
32 |o00m2| 028 | 202 | - | 221 | 370 | 493 | 616 | 739 - - G ZA
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ACEROS CREA

LAMINA ZINTRO ALUM

Este material presenta un acabado
compuesto por zinc y aluminio, aleacion
gue le brinda un tiempo de vida util has-
ta seis veces superior al de las laminas
galvanizadas, incluso frente a climas de
alta salinidad. Ademas, sus caracteristi-
cas le permiten reflejar el calor y mante-
ner fresco el interior de las instalaciones
en las que se coloca.

0 edidas de lamina recubierta
Peso
alib peso (kg/m) | kg/m? Peso teorico por ho g Recub ento
in mm | 3 4 3Ix6' | 3x8 | 3x10'|3x12 | 4x8 | 4x10'
10 01359 | 345 | 24717 - 2 4533 | 6044 | 7555 | 90.66 - - G
12 01061 | 269 | 1932 | 2576 | 2115 | 3536 4715 5893 | 7072 | 62.86 | 7858 G
14 00762 | 194 | 1387 | 1850 | 1518 | 2538 | 3384 | 4230 | 5076 | 4512 | 5640 GP
16 00613 | 156 | 115 | 1487 | 1220 | 2040 | 2720 | 3400 | 4080 | 36.27 | 4533 G P
18 00493 | 125 | 897 | 196 | 982 | 1642 2189 2137 | 32.84 | 2919 | 3649 G,PZA
20 00374 | 095 | 680 | 891 744 1244 16.59 2073 | 2488 | 2212 2764 G,PZA
22 00314 | 080 | 564 | 761 624 | 1043 1391 17.38 2086 | 1854 | 2318 G,PZA
2% 00224 | 057 42 56 | 444 743 991 1238 | 1486 | 1321 16,51 G,PZA
26 00194 | 049 | 352 | 469 | 385 6.44 859 10.73 12.88 1145 1431 G,PZA
28 00164 | 042 | 297 | 396 | 325 544 125 9.07 10.88 9.67 12.09 G,PZA
30 00135 | 034 | 244 - 267 447 596 745 8.94 - - G,PZA
32 0012 | 028 | 202 - 2.21 3.70 493 616 739 - - G,ZA
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ACEROS CREA

LAMINA PINTRO

La ldmina pintro, ademas de estar fabricada
con acero galvanizado, cuenta con un re-
cubrimiento especial de pintura que no se
agrieta ni se deforma y una capa de esmalte
de Ultima generaciéon. Debido a ello, es un
producto ideal para construcciones en las
gue se busque resistencia pero también un
aspecto sobresaliente.

Sustrato y recubrimientos

Producto Grados* | Recubrimiento | Documento ETP
Galvanizado CS-B G60 (Estandar) ETP MEXUNI P05
(Ternium Zintro) SS837 G90 (Opcional) ASTM A653-07

Tipos de pinturas as de pintado

Tipo Sistema de pintado Ventajas U558 Colores
(capa en milésimas) estandar

Blanco STD
PREHAE At ratEnald5 2 3) Bt_Jena ! ! en construcciones Blanco Ultra

i . Resistencia al exterior. en general como techumbres, Arena STD

o Acabado: Poliéster estandar (.7a.8) . -

Poliéster g 3 Amplio rango de colores. muros y accesorios, entre Azul Rey

A Primario Backer: Uretano (15a.3) f < i ¢ i
estandar AR Resistencia a la abrasion y otras; para ambientes rurales o Azul Militar

Backer en lamina: Poliéster (15 a .25) X Al ”
3 manchado. urbanos sin contaminacién Silver Poly

Backer en panel: Epdxico (15 a.25) i 2 Yy 5 - L
Solucion econémica. quimica o ambiente salino. Gris Humo

Blanco Cool Roof 75
Resistencia al caleo, el Recomendable en construcciones
Primario acabado: Uretano (15 a.3) decoloramiento y al cambio
B 10 ; ; en general como techumbres,

- Acabado: Poliéster estandar (.7a.8) de brillo. ; . 4
Poliéster .~ g 2 » 5 muros y accesorios, entre Rojo Janitzio
GES Primario Backer: Uretano (15a.3) Resistencia exterior. . =

siliconizado g %, 2 i 2 otras; para aplicaciones arqui- (Cool Roof)
Backer en ldmina: Poliéster (15 a .25) Superior resistencia a la G .
g5 f ; e tecténicas donde la permanencia
Backer en panel: Epdxico (15 a 4) intemperie que el poliéster 2
5 del color (tono) es importante.
estandar.
Primario acabado: Uretano (.7 a .8) . ] . Recomendable en construcciones Duraplus Blanco
i’ p Resistencia al cambio de color. 2
Acabado: Poliéster estandar (.7a.8) 4 7 g como techumbres, muros y acce- | Estandar, Duraplus
b T Excelente resistencia a la intem- i r ;:
Duraplus Primario Backer: Uretano (15 a .25) erie en ambientes industriales | TS entre otras; en ambientes Arena
Backer en lamina: Poliéster (15 a .25) 4 - industriales y salinos a nomenos | Estandar, Blanco Cool
Backer en panel: Epéxico y ' de 1000 metros de la costa. Roof 75
Muy resistente al cambio de
Primario acabado: Uretano (15a.25) | colory brillo en ambientes en |Recomendable para construcciones
Acabado: Poliéster esténdar (.7 a.8) general. donde se requiera mayor retencion
i 4 z . 5 : Arena KYNAR
Fluorocarbonado | Primario Backer: Uretano (15 a.25) Excelente resistenciaalos  |de color y en ambientes industriales Blanco STD KYNAR

Backer en ldmina: Poliéster (15 a.25) | rayos ultravioleta y ambientes |y salinos a no menos de 1000 metros|

Backer en panel: Epdxico (15 a.25) industriales de la costa.

quimicos y salinos.
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ACEROS CREA

Propiedades (capa de acabado) y pruebas del producto pintado

Fropiedadesy PoI[éster .P.olié.ster Duraplus Fluorocarbonado
pruebas estandar siliconizado
Brillo 60° annex* annex* annex* annex*
(Iibr;zm(lzgtgdas) 100 minimo 100 minimo 100 minimo 100 minimo
Flexion o ar 2 2
Dureza a lapiz 2 H minimo 2 Hminimo 2 H minimo 2 H minimo
Tono (A E) Azul Rey 3, resto 1.5 15 15 15
Curado (Frotes MEK) 100 minimo 100 minimo 100 minimo NA
Cémara salina 1000 horas 1000 horas 1000 horas 1000 horas
Cémara de humedad 1000 horas 1000 horas 1500 horas 2000 horas
Cémara de humedad 1000 horas 2000 horas 1500 horas 3000 horas
e ASTM. *Ver ET CCIO 00 para mayor
1 no aplica para n e prisma o cu e bado o color no
1 la misma.
Peso
alibre peso (kg/m)  |kg/m? Peso teorico por hoja (kg Recub ento
in mm | 3 4 3'x6" | 3'x8 |3x10'|3'x12" | 4'x8' | 4'x10"
10 01359 | 345 | 2477 | - 270 | 4533 | 6044 | 7555 | 9066 - - G
12 01061 | 269 | 1932 | 2676 | 2115 | 3536 | 4715 | 5893 | 70.72 | 62.86 | 7858 G
14 | 00762 | 194 | 1387 | 1850 | 1518 | 2538 | 3384 | 4230 | 50.76 | 4512 | 5640 GP
16 00613 | 156 | 115 |14.87 | 1220 | 2040 | 2720 | 3400 | 4080 | 3627 | 4533 GP
18 (00493 | 125 | 897 | 196 | 982 | 1642 | 2189 | 2737 | 3284 | 2919 | 3649 G, P ZA
20 | 00374 | 095 | 680 | 891 | 744 | 1244 | 1659 | 2073 | 2488 | 2212 | 2764 G PZA
22 00314 | 080 | 564 | 761 | 624 | 1043 | 1391 1738 | 2086 | 1854 | 2318 G P ZA
24 | 00224 | 057 | 42 | 56 | 444 | 743 991 1238 | 1486 | 1321 | 1651 G, P,ZA
26 | 00194 | 049 | 352 | 469 | 385 | 644 859 | 1073 | 1288 | 145 | 1431 G, P ZA
28 | 00164 | 042 | 297 | 396 | 325 | 544 725 907 | 1088 | 967 | 12.09 G PZA
30 | 00135 | 034 | 244 | - 267 | 447 596 745 894 - - G,PZA
32 0012 | 028 | 202 - 221 | 370 493 616 739 - - G ZA
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ACEROS CREA

LAMINA ROLADA EN CALIENTE

Este tipo de lamina, compuesta principalmente por hierro y carbono, se obtiene
mediante un proceso termomecanico que implica la deformacién del acero a
altas temperaturas. De esta manera se le otorgan las dimensiones y propiedades
mecanicas requeridas para su uso en diversos sectores.

Pesos y medidas de la ldmina rolada en caliente, decapada y sin decapar
Peso tedrico por hoja (kg)
in mm | kg/pie? | kg/m? | 3'x6' | 3'x8 3x10' 4x8 | 4x10° | 5'x10'
4 0.224 5.69 415 44,67 | 7469 99.59 124.49 132.79 165.99 -
6 0194 494 3.60 3878 | 64.85 86.46 108.08 115.29 1441 -
| 0.179 455 3.32 3572 | 5973 79.64 99.55 106,19 132.73 -
8

9

0164 418 3.05 32.81 | 5487 7316 9145 9755 121.94 -
0.150 3.80 277 2983 | 49.88 66.51 8314 88.68 110.85 =
10 0135 342 249 26.85 | 44.90 59.86 74.83 79.81 99.77 | 12471
1 0120 3.04 2.22 2386 | 3991 53.21 66.51 70.95 8868 | 110.85
12 0.105 2.66 194 20.88 | 34.92 46.56 58.20 62.08 7760 9700
13 0.090 2.28 166 1790 | 2993 39.91 49.88 53.21 66.51 2
14 0.075 1.90 1.39 1492 | 2494 33.26 41.57 44.34 55643 -
16 0.060 152 1 1.93 19.95 26.60 33.26 3547 44,34 =
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ACEROS CREA

LAMINA DECAPADA

Se trata de una lamina lisa rolada en caliente que ha sido sometida a una serie de
bafos en acido clorhidrico, los cuales tienen como objetivo eliminar el 6xido de hie-
rro presente en la superficie del producto primario. De esta forma se obtiene una
pieza con un aspecto mas limpio y, por lo tanto, mas estética.

Pesos y medidas de la Idmina rolada en caliente, decapada y sin decapar

Calibre \ Espesor Peso Peso tedrico por hoja (kg)

in mm | kg/pie? | kg/m? | 3'x6' | 3'x8 3'x10' 4x8 | 4x10' | 5'x10'
4 0.224 5.69 415 44,67 | TA.69 99.59 12449 132.79 165.99 -
6 0.194 494 3.60 38.78 | 64.85 86.46 108.08 115.29 1441 -
7 0179 455 3.32 3572 | 59.73 79.64 99.55 106,19 132.73 -
8

9

0164 418 3.05 32.81 | 5487 7316 9145 9755 12194 -
0150 3.80 2.77 2983 | 49.88 66.51 8314 88.68 110.85 -
10 0135 342 2.49 2685 | 4490 | 59.86 74.83 79.81 99.77 | 12471
1 0120 3.04 2.22 2386 | 3991 53.21 66.51 70.95 88.68 | 10.85
12 0105 2.66 194 2088 | 34.92 46.56 58.20 62.08 7760 9700
13 0.090 2.28 1.66 1790 | 29.93 39.91 49.88 53.21 66.51 =
14 0.075 1.90 1.39 1492 | 24.94 33.26 4157 44.34 5543 5
16 0.060 1.52 1 193 | 1995 26,60 33.26 3547 4434 =

Consulta con tu ejecutiva de ventas las medidas estandar en stock, fabricaciones especiales y calibres
disponibles
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ACEROS CREA

LAMINA ROLADA EN FRIO

Una vez que la lamina rolada en caliente ha
pasado por el proceso de decapado llega a
una tercera etapa: el rolado en frio. En este
punto lo que se hace es reducir el espesor
del material, lo que da como resultado que
tenga una apariencia mucho mas adecua-
da para su uso en partes expuestas de una
amplia gama de productos.

alibre eso Peso Peso teorico por hoja (kg/hoja

in mm kg/pie? | kg/m? 3x8' 3x10' 4x8' 4'x10'
16 0.0598 152 ALl 1193 26.60 33.26 3547 44,34
18 0.0478 1.21 0.88 9.50 2118 2647 28.24 35.30
20 0.0359 0.91 0.66 714 1593 1991 21.24 26.55
22 0.0299 0.76 0.55 597 13.30 16.63 1774 2217
24 0.0239 0.61 0.44 479 10.68 13.35 14.24 1780
26 0.0179 0.45 0.33 353 788 9.85 10.50 1313
28 0.0149 0.38 0.28 298 6.65 831 - -
30 0.0120 0.30 0.22 2.36 bi2h 6.56 - -
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